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BOLUM -9

Boyalar ve Badanalar

9.1. Boyalar

Bir yiizeye uygulandiginda, dekoratif ve koruyucu bir tabaka olusturan
malzemeye boya denir. Boyalar mineral (toz), plastik ve yagli olmak iizere
Uc gurup altina toplanirlar.

Mineral boyalar ylizeye sadece renk verici olarak kullanilir. Beton,
sap, mozaik harcina ve badanaya katilarak degisik renk vermeye vyarar.
Buradaki amac sadece gorunustur.

Yagli ve plastik boyalar sivi halde bulunurlar. Uygulama esnasinda
inceltici katilarak islenme kolayli$1 saglanir. Bu boyalar uygulandigi yiizeyde
kuruduktan sonra susleyici, koruyucu, 151k gecirmeyen bir film haline
dontisiir. Boya belirli prensiplere gore formiile edilen ve blinyesinde doért
madde bulunan bir karisimdir. Bu ana maddeleri su sekilde siralamak
mumkunddr;

a. Ortiicii ve renk verici maddeler,

b. Coziici ve inceltici maddeler,

c. Baglayici ve yapistirici maddeler,

d. Kurutucu ve yardimci kimyasal maddeler.

9.1.1. Boyalarin Siniflandiriilmalan

Boyalar baglayicilarina, kurumalarina, kullanimlarina ve uygulamadaki
yerlerine gore simflandinlirlar.

9.1.1.1. Baglayicilarina Gore Siniflandirma
a. Yagli boyalar,
b. Sentetik boyalar,
c. Selllozik boyalar,
d. Emiilsiyon boyalar.
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9.1.1.2. Kurumalarina Gore Siniflandirma

a. Havada kuruyan boyalar

b. Solvent buharlasmasi ile kuruyan boyalar
c. Is1 etkisi ile kuruyan boyalar

d. Kimyasal reaksiyon ile kuruyan boyalar.

9.1.1.3. Kullanimlarina Gore Siniflandirma
a. Mimari boyalar
b. Endustri boyalar
c. Deniz boyalan
d. Aristik boyalar

9.1.1.4. Parlakliklarina Gore Siniflandirma
a. Parlak boyalar
b. Yan parlak boyalar
c. Mat boyalar

9.1.2. Yapilarda Kullanilan Boya Sistemleri
1- Yagh Sistem

Keten yagi, bezir yag1 ve bunlarin recine adi verilen cesitli sentetik
recinelerle olan kansimlarindan meydana gelen baglayicilarla yapilan
boyalardir. Hava etkisiyle uzun zamanda kurur ve dayanikliliklann sentetik
boyalara kiyasla daha azdir. Bu sistem zamanimizda pek kullanilmamaktadir.

2- Sentetik Sistem

Alkid recinesi adi verilen sentetik esasli bir baglayic1 ile yapilan
boyalardir. Bu boyalar hava tesiriyle daha ¢abuk kuruyan, yliksek parlaklik ve
dayanmkliligi olan sistemi meydana getirir. Macun, astar ve son kat boyalarin
kapsamina alir. Bu sistem cok kullanilan bir sistemdir.

3- Plastik Sistem

Esasi sentetik olan fakat su icinde inceltilebilen emilsyon tipi boyalar
grubudur. Bu sistemde polivinil, asetat, akrilik ve lateks emilsiyon baglayi-
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cilar kullanilmaktadir. Genel olarak baglayicilarin adlan ile isimlendirilen bu
sistem bina icinde ve disinda duvar boyasi olarak kullanilmaktadir.

9.1.3. Boya, Badana, Cila Genel Teknik Sartnamesi

T.S.’deki tarife gore ahsap ylizeylerde bulunan butiin budaklar itina
ile yakilacak, tel firca ile fircalanacak, bezir ile cila edilerek ek baslar,
budak vyerleri berkman (Ustiibeci ve kaynamis bezir yagindan meydana
getirilen macun ile kapatilmalidir.

Macun iyice kuruduktan sonra, beton vyiizler zimpara kagidi ile
zimparalanacak, tozlar bez ile alindiktan sonra bir macun daha yapilmalidir.
Bu macun da kuruduktan sonra tekrar bir yoklama macunu ve zimpara
yapilarak diiz ve muntazam bir satih elde edilmelidir.

Bu suretle hazirlanan yiizey lzerine bir kat hazir astar yagli boyadan
sonra istenilen renkte birinci kat hazir boya suriilecektir.

Birinci kat yaghi boya kuruduktan ve sifir numara zimpara ile
zimparalandiktan sonra, istenilen renkte birinci kat hazir boya siiriilecektir.

Birinci kat yagliboya kuruduktan ve sifir numara zimpara ile
zimparalandiktan sonra, istenilen renkte ikinci, Ucincu veyahut ikinci kattan
sonra dogme yagliboya yapilacaktir.

Boyalarda firca izi gorilmeyecek, bir kat boya kuruduktan sonra ikinci
kat boya suriilecektir.

Kap1 kanadi, pencere cerceveleri gibi mentesesinden cikarlabilen
kisimlar cikanlarak boyanacak, tamamen kuruduktan sonra, vyerlerine
takilacaktir. Boyanacak yerlerden baska yerlere siriilen boyalar, hemen
temizlenecektir.

Hazir boyanin icine kesinlikle sikatif, tutkal, faz, benzin vs. gibi
yabanci madde katilmayacaktir. Boyanin inceltilmesi zaruri ise, kutu
Uzerindeki tarife gore bir miktar neft (terebentin) katilabilir.

9.1.4. Tahrip Edici Unsurlarin Boyalar Uzerindeki Etkileri

Boyalarin icerisine tasarim ve uretim asamasinda giren baz1 maddeler
vardir. Ayrica, dis cevre kosullarina acik ancak, uygulandigi malzeme ile de
dogrudan temas halindedir. Bu sebeple zaman zaman lizerine siriilmis
oldugu yiizeyden, zaman zaman da dis ortamdan kaynaklanan tahrip edici
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unsurlarin etkisi altinda kalmaktadir. Baz1 hallerde bu tahribat tehlikesi, hem
iceriden, hem de dis yiizeyde birlikte gorulmektedir.

9.1.4.1. Tatbik Edilen Yiizeyden Gelen Etkiler

Boyalarin, tatbik edilecekleri madde ve ylizeyinin ozelliklerinin iyi
bilinerek, uygun boya tiiriiniin secimi biiyilk 6nem tasimaktadir. ic taraftan
olumsuz etkilerin gelebilecegi ongoriildiigli bircok durumda, boyanin altina,
soz konusu etkileri azaltici boya tabakalar1 da ara katlar olarak uygulan-
maktadir.

Burada soziinii ettigimiz tirden sorunlar arasinda, ortama, kullanilan
malzemelere, kullanim kosullarina, bagli olmak iizere rastlanan benzer bircok
nedenler sayilabilir.

Bunlardan uygulamada en sik rastlanilanlardan bazilan ise,

e Kullanmilmas1 ongorlilen boya ile yizey arasinda aderansin
kurulamamasi,

e Yumusak ve catlak yuzeylerin, rutubet oram yiksek mineral
ylizeylerin, tuz kusan, ufalanan ve tozuyan yiizeylerin varligi,

e Kirec parcaciklan ihtiva eden, kirec¢ sivalar veya zayif al¢i sivalar
Uzerine yapilacak uygulamalar,

e Ciruf tabakalar,
e Kalip yagi kusan beton yiizeyler,
e Rutubet orani yiiksek veya mavi kiif,

e Ahsaplar ile reginesi veya budagi fazla olan ahsap malzeme
uzerine yapilacak boya uygulamalari,

e Boya ile ulasilamayacak yiizey sekillerinin varligi,

e Boyanacak metal yiizeylerin asinmis, kirli, oksidasyona ugramis
olmasi,

e Uygulanmis astarin, secilen boya sistemine uygun olmayisi veya bu
astar yada daha onceki boyalarin ylizeyden korozyon veya aderans
cozulmesi nedeni ile yer yer aynlmis olmasi gibi sorunlar olarak
belirtebiliriz.
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9.1.4.2. Dis etkiler

Yukanda sozini ettigimiz, boyanin tatbik edildigi ylizey yoniinden
etkili olan olumsuz tesirlerin yani sira, dis ortamdan boya lizerine dogrudan
etkili olan olaylar da biiyiik dlclide boyanin tiiriine ve cevresel kosullara bagh
olarak degisiklikler gosterir.

Bunlardan bazilan, distan gelen darbeler, surtiinme ve asindirma gibi
cesitli mekanik etkiler, kimyasal maddelerin asit ve bazlar, temizleme
maddelerinin dogrudan etkisi, glinesin etkileri, su ve nem etkisi, canli
organizmalarin, parazitlerin ve mikroorganizmalarin etkileri olarak sayilabilir.

Bunlarin disinda da cevrenin ozelliklerinden kaynaklanan o6zel
sorunlar, bilhassa uygun olmayan boya ve tiirlerinin seciminde karsimiza
¢ikabilmektedir.

Biitlin bu sozi edilen etkiler gerek boyanin tatbik edildigi ylizeyden
kaynaklanan, gerekse dis ortam kosullarindan dogan sorunlarin varligi, boya
olarak kullanilacak malzeme karisimlarinmin belirli 6zelliklere sahip olmalarin
gerektirmektedir. Gerek yas boyanin yapisindan kaynaklanan, gerekse
kurumus boya tabakasinin sahip olmasi gereken bu 6zelliklerin boya tirlerine
ve kullanim yerine gore bir kisminin veya bircogunun boyalarda bulunmasi
gerekmektedir.

9.1.5. Yardimci Maddeler

Boyaya hazirlik asamasinda yararlanilan yardimci malzemeler; Yizeyi
hazirlayic1 maddeler, macunlar ve genellikle koruyucu ve pekistirici nitelik-
teki malzemelerdir.

9.1.5.1. Yiizey Hazirlayic1 Malzemeler

Yiizey hazirlayici malzemeler, boyadan beklenen performansin elde
edilmesi amaci ile kullanitirlar. Bu maddelerden bazilar sunlardir:

e Yiizeyi reaktive ediciler,
e Boya uygulanacak yuzeyin aktivitesini azaltan fluosilikatlar,

e Tuz bazli malzemeler ve plastik dispersionlar veya degisik
bilesenli malzemelerdir.
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Fluosilikatlar kire¢c veya cimento sivali yuzeylerde alkalilik derece-
sinin indirilmesi, ylizey emiciliginin tikanmasi, vb. islevleri yerine getirirler.
Aliminyum ihtiva eden tuz bazli malzemeler ylzeyi sertlestirir, yuksek veya
her noktada esit olmayan emiciligi dengeler. Maden komiirii katranm veya
bitim ihtiva eden, dumanli, isli yuzeylerin reaktivasyonunda plastik
dispersionlardan yararlanilir.

Boya sokdciller, sivi ve pasta tipi olup, eski boyalarin sokilmesinde,
temizlenmesinde kullanilirlar.

Yag gidericiler, nitroseliiloz veya sentetik recine esasli maddeler
amonyak cozeltileri deterjanlar olup, Uretim ve imalat safhasindan kalan
yaglann etkisiz hale getirilmesinde ve temizlenmesinde kullanilirlar.

Bunlann disinda, oOzellikle metal yuzeyler icin ozel temizleme
maddeleri kullamlabilir. Ayrica, ahsap yuzeylerde, budak bolgelerinde veya
recine acisindan zengin bolgelerde, astar uygulanmasindan o©nce renk
degismelerini onleyici nitelikte malzemeler de vardir.

Yiizeyin hazirlanmasinda yararlanilan diger bir grup malzeme ise,
dogrudan dogruya tamir malzemelerdir. Bunlar, catlak yarik ve deliklerin
doldurulmasinda kullanilan dolgu malzemelerdir. Aynica, catlaklann
ortlilmesinde kullanilan sentetik veya metal donatim elemanlan ile birlikte
uygulanan malzemelerdir. Ayrica ylizey hazirlamada boya macunlarn da
kullanilmaktadir.

9.1.5.2. Macunlar

Macun turid malzeme, boya uygulamalarinda yer alan, gerek yiizeyin
hazirlanmasinda, gerekse bazi 6zel uygulamalarda, oto boyasi, ahsap tekne
boyas1 gibi, boya ara astar katlarinda yoklama seklinde uygulanan
maddelerdir.

Boyanma islemi sirasinda kullanilacak macunlarinda, boyanin tiriine
ve oOzelliklerine uygun cinsten secilmeleri gerekmektedir. Baslica macun ve
emsali malzemeler sunlardir.

R

% Cimentolu bilesikler; cimento, inorganik dolgular ve organik
baglayici,

7

< Alcili bilesikler; al¢1 inorganik esasli dolgu maddeleri ve tutkal,

R

< Tutkall bilesikler, tutkal, pigment ve dolgu maddeler,
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7

« Dispersion bilesikleri, sentetik recine dispersionlari, pigmentler ve
dolgu maddeleri,

7

% Yag esasli bilesikler, bezir yagi, pigment, kurutucu ve dolgu
maddeleri,

% Sentetik recine bilesikleri, sentetik recineler, pigment ve dolgu
maddeleri ile ahsap vernik uygulamalarindaki sivi  dolgu
malzemeleri de sentetik recineli vernikler ve dolgular ve Uretilen
malzemelerdir.

9.1.5.3. Diger Yardimci Malzemeler ve Ahsap Koruyucular

Yukarnda sozu edilen, boyamada ihtiyaca gore yararlanilan maddelerin
yani sira yanmadan koruyucu boyalar, su itici malzemeler ve yizeyde kalite
olusturan elyaf dokuma malzemeler ve ahsap koruyuculardan da yararlanil-
maktadir.

Ahsap koruyucular, ahsap malzeme ve imalatin mantar ve bocek
tahribatina karsi, ayrica ahsabin ciirime, yanma ve calismasini onlemek
amaci ile bunyesine niifuz ettirilen cesitli kimyasal maddelerdir. Bunlar ahsap
emprenye maddeleri olarak adlandinlmaktadirlar ve uc grupta toplanabilirler.

Kreozot (TS 2329): Genelde, demiryolu traversi, direk, kazik vb.
malzemenin emprenye edilmesinde kullanilmaktadir.

Suda Cozinen Emprenye Maddeler: Bunlarin en onemlileri
bakir/krom/arsenik ve bakir/krom/bor tuzlan olup, vakumlu basin¢ yontemli
ile uygulanmaktadir.

Organik solventte c¢oziinen emprenye maddeler:  Organik bir
solvent icinde tributil kalay oksit, tributil kalay neftenat, dieldrin, sentetik
polihidroitler, cinko neftenant, dieldrin, sentetik polihidroitler, cinko
neftenant, bakir neftepat gibi aktif maddeleri ve 6zel su icici maddeleri
icermektedirler. Toplam kat1 madde oram yiizde 10'un altinda olan bu tur
maddeler su icermediginden boyutsal bir deformasyon emprenye islemi
sirasinda gorulmektedir. Ayrica, su itici maddeler emprenye sonrasinda
ahsabin calismasini saglamaktadir.

9.1.6. Boya Uygulamalari ve Genel ilkeler

Bu bolime kadar, boya ile ilgili olarak, malzemeler, bilesenler ve
ozellikler uzerinde duruldu. Ancak, uygulanan boyanin ongoriilen islevini
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yerine getirebilmesi ve omrunu surdurebilmesi, basta uygun boya sisteminin
secimi olmak Ulizere dogru ve bilingli uygulamay1 gerektirmektedir.

9.1.6.1. Uygun Boya Sisteminin Sec¢imi

Uygulanan boya sisteminin, uygulaticinin isteklerine cevap
verebilmesi, secimindeki isabetle dogru orantiidir. Bir boya sistemi
secilirken, malzemenin ozellikleri, boyanacak maddenin ozellikleri, cevre ve
kullanma kosullan, estetik ve subjektif kriterler, uygulama imkanlan,
kullanim kosullan gibi bir dizi hususun degerlendirilmesi gerekmektedir. Bu
hususlan su sekilde guruplandirabiliriz.

¢ islevsel taleplerimiz ve uygulamanin amaci,
¢ Cevresel kosullar,

¢ Zorunluluklar,

+ Uygun boya sistemi

+ Maliyet ve bakim.

Bu hususlarla ilgili sorulara verilen cevaplar, uygun boya sisteminin
seciminde belirleyici olabilmektedir. Ornegin islevsel taleplerimiz ile ilgili
hususta, boyadan beklenen islemin tam olarak belirlenmesi ©nem
tasimaktadir. Boya koruyucu mu olacaktir ? Yoksa dekoratif, hijyenik veya
daha baska, 6zel bir islev mi dusunilmektedir? Veya cevresel kosullarda ilgili
olarak, boyanin kullanilabilecegi i¢ ve dis ortamdaki kosullar, 6rnegin nemlilik
durumu, sicaklik, giines etkisinde kalma, 1slanma vs. gibi veya o0zel
nedenlerle seciminde bizi zorlayan bazi hususlar var midir? Ornegin, ozel
gerekliliklerle secilecek boyanin ¢cok ¢abuk kurumasi mi1 gerekmektedir veya
bir gida sektoriinde veya cocuk yuvasinda toksit etkisi olmayan boyalarin
secimi mi gerekmektedir? Secilen boya sistemi icin ongorlilen maliyet nedir
ve ne kadarlik bir servis omri beklenmektedir? Bu ve buna benzer formiile
edilmis sorularla verilecek cevaplar secimle ilgili sinirlan cizecek hedefi
belirlestirecek ve dogru karar vermeyi kolaylastiracaktir.

9.1.7.Boya Uygulamaya iliskin Sartlar

Boya uygulamalari ve uygulanmis boyanin servis omriu ve bu siire
icindeki performansi, blyik olciide uygulamadaki titizlik ve hangi kosullar
altinda uygulanmis olunmasina baglidir.
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Uygulama kosullan Uzerinde etkili olan cevresel etkenleri, sicaklik ve
nem, boyanacak yuzeyin nemlilik durumu, ortamin 151k durumu ve mevsimsel
faktorler olarak ozetleyebiliriz.

Sicaklik ve nem, uygulama esnasinda boyalarin kurumasin etkileyen
temel fiziksel olaylardir. Her boya kendi yapis1 ve ozellikleri cercevesinde
bunlardan etkilenmektedirler. Coziucu veya inceltici ihtiva eden boyalarin
katilasmalar bunlarin buharlasmalan ile oldugundan ve buharlasma da hava
sicakligi ve nemden etkilendiginden uygun ortam kosullari uygulama icin
gereklidir. Sicakligin disiik olmasi veya nemliligin yiiksek olusu buharlasmay1
azaltacagindan, uygulama zorluklan c¢ikartmaktadir. Benzer etkilenmeler
dogrudan dogruya kimyasal reaksiyonlar ile katilasma ozelligi gosteren cift
bilesenli boyalarda da goriilmekte, yiiksek sicakliklarda reaksiyon hizlanarak
katilasma hizlanmakta, sicakligin cok diismesi ile giderek katilasma gecik-
mektedir. Yag bazli boyalar uygulamada, diisiik sicakliklarda viskoziteleri
arttigindan zorluk c¢ikarmakta, cok kalin film tabakasi vermektedirler,
sicakligin artisinin etkisi de tam ters yonde olmaktadir.

Su bazli boyalarin ve badanalarin kurumalar sicakligin yanmi sira
ozellikle ortamin nemlilik durumuna bagh kalmakta, nem seviyesi diisiik olan
ortamlarda kuruma cok hizli, yiiksek olan ortamlarda ise cok yavas olmakta,
ortam neminin cok yikselmesi ve doyma nemi seviyesine yaklasmasi ile de
adeta durmaktadir. Biitiin bu degerlendirmelerin 15181 altinda, sicakligin 4°C
ile 5°C’nin altina inmesi veya ortamdaki bagil nemin yiizde 80'i asmas1 halinde
boya uygulamalan yapilmamasi genel bir kural haline gelmistir.

Yiizey nemliliginin varligi, boya uygulamalarinda aderansi kurumay1 ve
diger baz1 ozellikleri etkilemektedir. Yiizeyde nemin varligi veya dogrudan
dogruya yiizeyin 1slak olmasi hallerinde, yilizeyde ince bir su filmi olusmasi
nedeni ile boya uygulamalarinda sorun yaratmaktadir. Yiizeysel konsantras-
yonun olusmasi bu duruma neden olabilmektedir. Bu gibi hallerde yiizeyin
havalandirilarak iyice kurumasi, metal ylizeylerde eger onde bir metal primer
uygulanmamis ise, boyama oncesinde olusan oksit tabakasinin kaldirilmasi
gereklidir.

Ozellikle endiistri bolgelerinde gériilen ve kurumayi geciktirici etkisi
olan atmosfer kirliligi boya yiizeylerinde renk degisikliklerine neden olabilen
bir diger sorundur.

113



=i ##% MALZEME BILIMi — YAPI MALZEMELERI VE BETON TEKNOLOJISi ***
|||| § *BOYALAR VE BADANALAR* M.S.GUNER
o

Uygulama ortamindaki hizli hava hareketlerinin varligi boyalarin
kurumasim1 hizlandiran bir etkidir. Ayrica 6te taraftan buharlasan solventin
uzaklastinilmasi agisindan ozellikle yasanilan kapli hacimlerde de onem tasir.

Riizgar, toz tasiyarak taze boyalarin kirlenip, tozlanmasina neden
olarak, boyalarin gérsel kalitesini bozabilir. Ozellikle disarida yapilan spreyle
boyama durumlarinda sorun yaratir.

Aydinbik bir ortam, nitelikli bir uygulama yapabilmenin temel
kosuludur. Giin 15181n1n yeterli olmadig1 yerlerde ek yapay aydinlatma zorunlu
olmaktadir.

Mevsimsel degismelerde sicaklik, nemlilik ve genel hava sartlarin
degistirerek boya uygulamalan izerinde etkili olabilmektedir. Kar, yagmur,
ylizeysel ciglenme, havada nisbi nem seviyesinin son derece yiikselmesi,
ozellikle yap1 disindaki uygulamalar agisindan onemlidir.

9.1.7.1. Genel Boya Uygulama Yontemleri

Giinlimizde hizla degisen bilim ve teknolojiye bagh olarak boya sanayi
ve Uurlunleri de gelismekte, yeni yeni boyalarla birlikte, yeni uygulama
yontemleri de gelistirilmektedir.

Boya uygulamalarinda kullanilan baslica yontemler firca ve rulo ile
yapilan uygulamalar ile, puskirtme yontemidir.

Firca ile yapilan uygulama geleneksel bir yontem olup, genelde hemen
her boya icin gecerlidir. Ozellikle sik sik kesme gereken, renk degisen kiiciik
parcalanmis yuzeylerin boyanmasinda uygun bir yontemdir.

Hizli kuruyan boyalann firca ile uygulanmalarinda da zorluklarla
karsilasilmaktadir, ozellikle buylk satihlarin boyanmasinda daha biyik
sorunlar ile karsilasilmaktadir.

Rulo ile yapilan uygulamalar biiyiik ve kesintisiz ylizeylerde, ornegin
duvar ve tavanlarda, dosemelerde, fircaya nazaran cok daha hizlidir. Ancak
sik stk boyanin kesilmesi gereken durumlara uygun degildir. Ayrica rulo ile
yapilan uygulamalarda dar acili bir koseleri ve yap1 elemanlarimin birlesme
hatlarin1 boyayabilmek icin firca gerekmektedir.

Puskurtme yontemi farkli bir boyama bicimidir. Puskiirtme yonteminin
en buyuk avantaji hizidir. Blyuk, kesintisiz alanlar, bu yontemle calismaya
cok musaittir. Cok buyuk olcekte olmayan yapilarda ve boyamalarda, ozel
ekipman gerektirmesi nedeni ile bu yontem pek ekonomik olmamaktadir.
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Puskurtme yonteminde havali puskurtme, havasiz puskirtme ve hava destekli
havasiz puskurtme yontemleri olmak uzere baslica Uc sekilde uygulama
yapilmaktadir.

Bunlanin disinda sicak puskirtme ve elektrostatik puskurtme
yontemleri de gelistirilmistir. Ancak bu yontemler heniz tam olarak
yayginlasmamislardir.

9.1.7.2. Kullanim Sirasina Gore Boyalar

Boyalarin yiizeylere uygulanmasinda degisik ozelliklere sahip malze-
melerden yararlamlir ve bir boya uygulamasi burada soziinii edecegimiz
malzeme katlarinin butiinuddr.

Bir boya uygulanmasinda yararlanilan boyalar genelde astarlar ve son
kat boyalar adi altinda toplanabilir. Astarlar da ilk kat astarlar (primers) ve
ara kat astarlar (underloats) olarak gruplanabilir.

9.1.7.2.1. ilk Kat Astarlar (Primer)

Boya uygulamalarinda, hazirlanmis yuzey uzerine ilk olarak tatbik
edilen malzemelerdir. Temel islevi, uygulandig1 vyilizeye iyi aderans
gostermesi ve lizerine ahsap, hafif beton bloklar, al¢1 gibi emiciligi yliksek
ylizeylerde asir1 emiciligi azaltarak, uygulanacak boyanin baglayicisinin asirn
emilmesini onlemek. Metal yiizeylede, ozellikle demir ve celikte korozyonu
onlemek, beton cimento sivalar, ¢cimento asbest levhalar gibi alkali ortaml
yuzeylerde, zemini boyaya hazirlamak gibi gorevleri vardir.

Astarlar, uygulanacak yiizeye gore degisiklik gosterirler ve cok farkl
tirleri vardir. Ornegin, siva ve mineral yapili yiizeylerde 1. kat astar olarak
kirec badana, silikat boyalar ve silikat sentetik dispersiyon boyalar ile
sentetik dispersiyon boyalar ise, sentetik emiilsiyonlar ile kullamlirlar. Su ile
inceltilecek malzemelerle birlikte ise, her turlli ahsapta, siva ve mineralik
ylizeylerde bezir yaglan, inceltilmis sentetik recineler kullamlir. Yine, ahsap,
yuzeyler icin sentetik recine esasli astarlar ile nitroseliloz esasli ahsap
astarlan kullamlir. Sag, demir, celik ve benzeri yizeylerde silyen, alkit
recine esasli antipas kullamlir. Cinkokromat veya kursun silikokromat
astarlar, vb. ylizeylerde yine sentetik recine esasli metal astarlan sentetik
ylizeylerde ise, sentetik recine baglayicili malzeme kullanilimaktadir.
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9.1.7.2.2. Ana Katlar

Genellikle bircok uygulamada ilk kat ve ara kat astarlar olarak aym
malzemeden yararlanilmaktadir. Ancak yukarida sozu edilen ilk kat astarin
ozelliklerinin yanmi sira, ara katlarda (undercoot) olarak kullanilan astarlarin
da kendilerine 6zgu 6zellikleri vardir. Bu amacla kullanilan astarlar, pigment
orani nisbeten yuksek mat veya yari mat malzemelerdir. Bir ilk kat astar
surllmis veya onceden boyanmis yuzeylere, son kat boya uygulamadan evvel
surtlur. Temel islevleri renkli son kat boya uygulamaya uygun opak bir ylzey
olusturmak olmakla beraber, boya sisteminin kalinligi, doldurma yetenegi ve
kohezyonu uzerinde olumlu etkiler yaparlar.

Burada sozu edilen yontemler disinda akitma, doldurma doner varil
yontemi, perde kaplama, daldirma bircok degisik yontemden boyamada
yararlanilmaktadir.
9.1.7.4. Uygulamada Genel ilkeler, Notlar

Boya uygulamalarinda dikkate alinmasi gereken ilkeler, genel kurallar-
dan baslicalan, su sekilde siralanabilir :

v Bir boyama isleminde daima aym sisteme, hatta markaya, ait
drdanler kullamlmalidir.

v Butiin boyalar kullanilmadan evvel iyice kanstinlmalidir. Boyalar
uygun sartlarda saklanmalidir.

v inceltme gereken durumlarda, tavsiye edilen inceltici kullanml-
malidir.

v Malzeme secildikten sonra, ona ve kosullara en uygun uygulama
yollan arastirmalidir.

v Hicbir boya kirli ve nemli yizeylere uygulanmamali, ylzey, tavsiye
edilen bicimine gore temizlenmelidir.

v Yizey kontrolu yapilmadan boyaya baslanmamalidir.

v Fazlasi ile sicak, soguk, yagmur, sis gibi ortamlarda acikta boya
yapilmamalidir.

v Boya ve verniklerin firca ile tatbikinde firca izi kalmamalidir.

v Vernik ve boyalarin firca ile tatbikinde, birbirini takip eden
katlardaki firca hareket dogrultusu birbirine dik olmalidir.
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v Uygulama sirasinda, genel kurallar uyarinca, genelde 5°C sicakligin
altinda ve %80 nisbi nem oraninin uzerinde uygulama yapilmamalidir.

v Ahsap elemanlari, ozellikle dis dogramalarin, tiim yiizeylerine
montajdan evvel bir ilk kat astar uygulanacaktir. Diger malzemelerde de
macun uygulama sirasi benzer olarak ilk kat astardan sonra olmalidir.

v Yapilan uygulamalarda, ust Uste boya yapilabilmesi icin alt
tabakanin dokunma kuruluguna gelmesi beklenilmeli veya iiretici firma
verilerinden hareket edilmelidir.

v Kuruma sirelerinin sicaklik ve nemden onemli olciide etkilendigi
unutulmamalidir.

v Boya ve verniklerde uygulamaya ara verilmesi halinde, uygulama
uygun bir mimari hat tzerinde durdurulmalidir.

v Iki bilesen malzemelerin uygulama siireleri kisitli oldugundan
uygulamada sicaklik degisimlerinden de 6nemli Glciide etkilenen bu siireye
cok dikkat edilmelidir.

v Boyama oncesinde bu emprenye edilecek ahsap malzemeler
mimkiin oldugunda son kullanim boyutunda sekillendirilmis olmali, emprenye
islemi sonunda malzeme tekrar bir islem gorecek olursa, delinen vb.
bolgelere emprenye maddesi bolca surulmelidir.

9.1.7.5. Boya Uygulama Kurallar

Binalarda ahsap, kagir ve metalden insa edilen yap1 elemanlarinin
yuzeyleri cesitli sistem ve renklerdeki boyalar kullanilarak boyanir. Boyama
isi daha once aciklandigi gibi firca, rulo, piskirtme, spatula daldirma ve
akitma ile yapilabilir. Yiizeylerin boyanmasi asagidaki genel prensiplere
uygun olarak yapilmalidir.

1. Boya sistemi uygulanacak yer ve yilizeye gore secilmelidir.
Boyanacak yiizeyi olusturan malzemenin cinsine, yizeyin bina icinde ve
disinda olusana, boyanin yapilis maksadina uygun o©zellikte boya
kullanilmalidir.  Boya sistemi boyanin yapildigi yere gore parlak, yan parlak
ve mat olacak sekilde secilir.

2. Boya uygulamasi asagidaki bes kademede vyapilan islemlerle
tamamlanmalidir.
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a. Yiizeyin hazirlanmasi

Boyanacak yizeyler durumlarina ve uygulanacak boya cinsinin
ozelliklerine gore temiz ve diizgiin olarak hazirlanir.

b. Birinci Kat Astar Uygulanmasi

Yizey hazirlandiktan sonra bekletilmeden ilk astar uygulanir. Astar
boyanin gorevi yiizeye yapismak, dis etkenlerden korunmak ve diger katlarin
da yapismasini saglamaktir.

c. Macun Cekilmesi

Yiizeyin diizgiin olmadigi ve diizgiin bir yiizey goriiniimii gereken yerde
uygulanir. Buyuk catlak, yarik ve cukurlar bir defada macunla doldurulursa,
sonradan ¢okme yaparak bozulabilir. Bu gibi anzali ylizeye katlar halinde
macun yapilir. Bu sekilde yapilan ikinci ve lclinci kat macunlara yoklama
macunu denir. Macun iyice kuruduktan sonra ylizey zimpara ile dizeltilir ve
yuzeyde meydana gelen tozlar bir bezle temizlenir.

d. ikinci Kat Astar Uygulamasi

Son kat boyaya iyi ve dolgun bir ylizey hazirlamak, tim boya
kalinigim artirarak sistemin dayanmkliligini yilkseltmek ve katlar arasinda iyi
bir yapisma saglamak lizere yapilir. ikinci kat astar kuruduktan sonra ince
zimpara ile dizeltilir ve temizlenir.

e. Son Katlar

Boyanacak ylizeyde en iyi dayamkliligi saglayarak koruyucu ozelligi
temin etmek ve dekoratif maksada hizmet etmek uzere uygulanir. Son kat
boya, boyanin ve yerin 6zelligine gore uygulanan katlar bir veya daha fazla
olabilir.

3. Bir yiizeye uygulanan boyada, aym sisteme giren malzeme
kullamlmalidir. Yapilacak boya icin bir sisteme karar verildikten sonra alt
kademeden Uste kadar, secilen sistemdeki malzemelerin kullanilmasi gerekir.
Malzeme ozelligi birbirine cok yakin veya ayn1 olmasina ragmen boya
tamamlanincaya kadar aynm firmanin malzemesinin kullanilmas1 onerilir.
Recineli bir astar lzerine yagli boya veya yagl astar lizerine sentetik boya
slirmek hatalidir. Boya kademelerindeki malzeme sistemi degistirilirse boya
kisa bir zamanda ¢atlar, kirisir ve pul pul dokulir.
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9.1.7.5.1. Ahsap Yiizeylerin Boyanmasi ve is Sirasi

Ahsap ylizeylerin boyanmasinda asagidaki is sirasi takip edilir.

e Tahtalann budak yerleri varsa cirali kisimlan yakilir.

e Kaynamis bezir yagi ile ahsap imalat ylizeyleri iyice yaglanir.

e Ek ve budak yerleri, cukur kisimlar1 macun ile doldurulur.

e Macun kuruduktan sonra ylizey zimpara kagidi ile zimparalanir.
e Bir kat astar boya vurulduktan sonra son kat macun cekilir.

e Bu kat kuruduktan sonra sifir numara zimpara ile temizlenir ve
diz purlzsuz bir satih elde edilmesine dikkat edilir.

e ince zimparadan sonra eger piiriiz ve benzeri sey varsa tekrar bir
yoklama macunu cekilir.

e Diizglin puruzsiz yuzey uzerine istenilen renkte birinci kat boya
surulur.

e Birinci kat boya kuruduktan sonra puriiz vb. sey varsa tekrar sifir
numara zimpara cekilir ve istenilen renkte iki kat boya surulur.

Binalarda boyanan ahsap yuzeyler, kapi, pencere ve dolap gibi
dogramalar, duvar ve tavan gibi i¢c kaplamalar, pancur, pergole, cati, sacak
altlar ve cephe duvarlan gibi dis kaplamalardir. Bu islerde yapay veya dogal
ahsap malzemeler kullamlir. Ahsap ylizeylere yagli sentetik veya yan sentetik
sistemlerdeki boyalar kullanilarak bes kademede yapilan islemlerle uygulanir.

A. Yiizeyin Hazirlanmasi

Boyanacak yapay veya dogal ahsap yiizey, yeni veya boyanmis yiizey
olabilir. Yeni ahsap yiizeyler asagidaki islem sirasina gore hazirlanir.

1. Yuzeydeki budakli ve recineli kisimlar iyice yakilir.

2. Yakilan yuzeyler zimparalanir, tozu alinir ve temizlenir.

3. Temizlenen ahsap ylizey doyurulur. Yiizeyin doldurulmasi ile ahsap;
kiiflenme, rutubet ve ahsap kurtlarina kars1 korunmus olur.

Eski boyanmis yiizeyler asagidaki islem sirasina gore hazirlanir.
a. Ylzeydeki bozuk boyalar kazinir,
b. Ylzey firca ve zimpara ile temizlenir,

c. Kazinan ve bozulan yiizeyler doyurulur.
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B. Birinci Kat Astar Boyanin Siiriilmesi

Yeni ahsap yiizey hazirlandiktan sonra yagh veya sentetik sistemde
astar boya firca ile surulebilecek sekilde inceltilerek uygulanir ve kurumasi
icin 6 veya 8 saat beklenir.

C. Macun Cekilmesi

Yeni ahsap ylizeylerde birinci kat astar cekildikten sonra, ylizeydeki
cukurlar, catlak ve yanklarin doldurulmas1 ve yiuzeyin dizeltilmesi icin
spatula ile ince katlar halinde macun cekilir. Eski ahsap yiizey hazirlandiktan
sonra kazinan ve bozulmus yuzeylerin dizeltilmesi icin tekrar macun c¢ekilir.
Macun kuruduktan sonra zimparalanir, silinerek temizlenir.

D. ikinci Kat Astar Boyamin Siiriilmesi

Macunlanmis ve temizlenmis ylzeye boya firca ile surilur. Genis
ylizeylerde fircanin dogrultusu birinci katta siiriilen dogrultuya dik tutulur.
ikinci kat astar boya kuruduktan sonra yiizey zimpara ile diizeltilir. Macun
yapilmasini gerektiren ylizey bozuklugu olursa bir kat daha macun c¢ekilir. Bu
ikinci macun, boya renginde ve ince tabaka halinde cekilir. Buna yoklama
macunu da denir. Macun kuruduktan sonra zimparalanir ve yuzey temizlenir.

E. Son Kat Boyanin Siiriilmesi

Amaca uygun sekilde secilen yagli, yan sentetik ve sentetik boya
inceltildikten sonra firca ile surilerek veya genis yluzeylerde makine ile
puskurtulerek bir veya iki kat olarak uygulanir. Son kat boya uygulanirken ve
sonradan da boya kuruyuncaya kadar yilizeyin tozdan korunmasi gerekir.

Son kat boya fircasi ile suirlildikten sonra yiizeyin ince purizliu olmas
istendiginde, yeni firca yiizeye diizglince ve dik bastiritir. Bu sekilde yapilan
boyaya dovme boya denir.
9.1.7.5.2. Kagir Yiizeylerin Boyanmasi ve s Siras

Kargir yiizeylerin boyanmasinda asagidaki is sirasi takip edilir.

e Siva yluzeye Uzerindeki kire¢c badana iyice temizlenir.

e Yiizey macunlanir ve kurumaya birakilir.

e Macunlandiktan sonra yiizey zimparadan gegirilir.

e Yiizey temizlenir tozlann alinir. Bozulan yerler varsa yoklama
macunu cekilir. Kuruduktan sonra tekrar zimparalanir ve
temizlenir.

e Birinci kat astar boya surulir.

e Astar boya kuruduktan sonra bozuk yerler varsa tekrar yoklama
cekilir. Kuruduktan sonra zimparadan gecirilir ve temizlenir.
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e Birinci kat boya surulur.

e Astar boya uzerine yapilan islem birinci kat uzerine de yapilir.
Sonra diger katlar boyanir.

Binalarda ince sivali, al¢i, ¢iplak beton, ytong ve beton bloklarla insa
edilen yap1 elemanlannin yiizeylerine yagli, yar sentetik, sentetik veya
plastik sistemlerde boyalar kullanilarak boya yapilir. Kagir ylzeylere boya
bes kademede uygulanir.

Yizeyin Hazirlanmasi, kagir yizeyin temizlenmesi ve doyurulmasi
islemidir. Yuzey temizlendikten sonra kullanilacak boya sistemine uygun
malzeme ile doyurulur. Yeni sivali ylizeyler once sert killi firca veya supirge
ile supurilerek yuzeyde tutunan taneciklerden temizlenir. Boyanin ylzeye
daha iyi yapismasini saglamak, daha sonraki katlarda kullanilacak boya
miktarinm azaltmak, yuzeyde dalgalanmalan oOnlemek lizere astar siurulir ve
yiizey doyurulur.

Yeni sivali yiizeyin iyi bir emme saglamasi icin iyice kurumus olmasi
gerekir. Boyanacak sivali yuzeye kire¢ badana ile astar yapilmamalidir. Bu
astar siva yuzeyini duzglnlestirmek ve siva catlaklarin1 gidermek Uzere
yapilirsa da badana kurudugundan boya ile siva arasinda ayri bir tabaka teskil
eder ve boyanin sivali ylizeye yapismasini onler.

Kire¢ badanali yiizeylerde zimpara yapilir. Kavlayan badanalar
dokilur. Gerekirse ylizeyde onarim yapilarak diizeltildikten sonra butlin ylizey
silinerek tozu alinir ve temizlenir. Temizlenmis yiizeye astar surulur.

Ciplak beton yizeyler, oyuk veya bosluklar cimento harci ile doldu-
rularak ylizey diizeltilir ve temizlendikten sonra astar surilir.
9.1.7.5.3. Metal Yiizeylerin Boyanmasi ve is Siras

Metal ylizeyler boyanirken asagidaki is sirasi takip edilir
% Yuzeyler temizlenir ve ek yerleri macunlanir.

< Macunlar kuruduktan sonra zimpara kagidi ile zimparalanir. Astar
boya olarak siilyen surdlir.

» Firca izleri goriulmeyecek sekilde iki kat boyamir. Bir kat
kuruduktan sonra ikinci kat surulir.

Yukanda tipleri ve durumlan belirtilen yiizeylerin boyanmasinda, en
iyi verimin alinmasi icin uyulmasi gereken Uc husus vardir;

1- Boya tatbik edilecek yiizey, boyama isine hazirlanmalidir.
2- Boya sistemi tatbik edilecek yer ve yiizeye gore secilmelidir.
3- Daima birbiriyle uyusabilen sistemler kullamlmalidir.
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9.2. Badanalar

9.2.1. Tanim

Kalker taslarinin yakilmasi ve sondirilmesi sonucunda elde edilen
yaglhi kirecle yapilan sulu tabaka olusturan beyaz bir boyadir. Havanin
karbondioksitini alarak sertlesir.

9.2.2. Kire¢ Badana

lyice kurumus ince siva lizerine beyaz kirecle hazirlanms badana
astar olarak surllerek yuzey sertlestirilir. Gozenekler doldurularak esas
badanaya hazirlanmis olur. Astar badana kuruduktan sonra bozukluklar alci
ile dizeltilir. istenilen renkte 2. ve 3. katlar vurulur. ilk iki kat firca 3. kat
makine ile vurulursa daha guzel bir ylizey elde edilir. Genellikle tavan
badanasi beyaz yapilir. 1 kg. badana ile tek kat 5-10 m* yiizey boyanir. 1 m*
ye lc kat badana yapabilmek icin 300 gr. kirec, 10 gr. madeni boya
yeterlidir.

9.2.3. Tutkall (Alekol) Badana

1m? yiizey icin 8gr. arap sabunu, 150gr. ispanyol Ustiibeci, 30gr.
litopon ustlibeci, 10gr. kemik tutkali, 10gr. madeni boya, 1 litre su ile yapilir.
Rutubetli yiizeylere yapilmamalidir. Uzerine diger badanalar yapildiginda iyi
sonu¢ alinmaz. Kurumus ince siva once sicak suda eritilmis Arap sabunu ile
yikanir. Tutkal kaynar suda eritilip, istenilen renk ve ustiibecler konulduktan
sonra astar kati surulur. Firca izi kalmamasina dikkat edilir. Astar iyice
kuruduktan sonra 2. ve 3. katlar surilur. Glzel ve parlak gortinusliudir ancak
pahalidir.

9.2.4. Siitlii (Kazein) Badana

Bina icinde kolon, kiris ve kornislerin ylizeylerinde badanamn mat
goriinmesi istendiginde yapilir. Yiizey hazirlanmasi kire¢ badana da oldugu
gibidir. Ustiibbec veya mermer tozu ile hazirlanan badanaya siit katilarak
yapilir. Firca ile 1-2 kat halinde surulur. Al¢1 kornisler izerine sadece alc1, su
ve sut kansimi kullanilir.
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9.2.5. Mermer Badana

1m? yiizey icin, 30 gr. kirec, 115 gr. mermer tozu, 1,5 litre su, 10gr.
madeni boya konularak elde edilir. Kire¢ badanaya benzemekle birlikte
duvara dokunuldugunda ¢ikmaz.

9.2.6. Toz Badana

Cesitli renklerde fabrikalarca Uuretilip satilmaktadir. En az iki
normalde ii¢ kat suralur. Akint1 olmamasina dikkat edilmelidir.

9.2.7. Cimento Badana

Cimento rengi goriinim ve dayanikli badana istenilen yerlerde bina
ici ve disinda, sivali veya sivasiz beton ve kagir ylzeylere uygulanir. Yizey
hazirlandiktan sonra 1slatilir, serbet kivamina getirilen cimento badanasi firca
ile 2-3 kat siiriilebildigi gibi makine ile de atilabilir.

9.2.8. Plastik Badana

Plastik badanalar fabrikalarda imal edilir ve piyasada 1kg. kutularda
veya 3.5 kg. galonlarda satilir. Plastik badanalar yeni sivali, eski badanali,
tugla, biriket, ytong ve beton duvar yiizeylere uygulanabilir. Plastik badana
icin yuzey iki sekilde hazirlanir.

9.2.8.1. Macunsuz Yiizeyin Plastik Badanaya Hazirlanmasi

Yeni veya daha once kire¢c badana yapilmis yizeylerde pirlizler varsa
onanlir ve dizeltilir. Temizlendikten sonra 1slatilir veya en iyisi beziryag ve
neft kansimi ile astarlanir.

9.2.8.2. Macunlu Yiizeyin Plastik Badanaya Hazirlanmasi

Yilizeyin diizgiin olmas isteniyorsa yeni veya badanali ylizeye yagh
boya yapiminda oldugu gibi macun yapilir. Zimparalanir, temizlenir ve
astarlanir.

Plastik badana yluzeye, firca ve rulo ile surulir veya makine ile
puskurtulir. Kutulardaki plastik badana malzemesi, yaklasik olarak yarisi
kadar su ile inceltilerek iki kat halinde uygulanir. Badana yapilan yiizeyin
durumuna gére 1m? icin 100-125 gr. hazir plastik badana uygulanir. Plastik
badana ilk kurumasin1 yarim saatte yapar. Renk dalgalarinin tam kaybolmasi
icin havanin sicakligina ve nem miktarina gore normal olarak i¢ saat gecmesi
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gerekir. Plastik badana yapildiktan bir hafta sonra kirlendiginde su veya
deterjan ile silinebilir.

9.2.9. Boya ve Badana Malzemeleri ile ilgili Standartlar

TS. 39 : Solvent bazli yap1 son kat boyalari.

TS. 144 : Sivi1 Sikatif (siv1 kurutucular).

TS. 145 : Sulyen

TS. 150 : Keten yag1 ve keten beziri

TS. 772 : Beyaz pigmentler.

TS. 739 : Sellilozik parlak boyalar.

TS. 2246 : Cozlcl neft.

TS. 2436 : Boyalar icin mineral ¢oziculer.

TS. 2869 : Kaolin

TS. 4319 : Koruyucu ve dekoratif boyalar - terimler, tanimlar
TS. 5409 : Boya sanayiinde kullanilan talk.

TS. 7047 : Boya sanayiinde kullanilan kalsiyum karbonat.
TS. 8654 : Keten bezir yag1 okside polimerize

TS. 8655 : Keten bezir yag1 polimerize (stand oil).
TS. 8656 : Vinil klorir recine esasli vernikler.

TS. 8657 : Metalik recine esasli vernikler

TS. 8693 : Yag esasli vernikler

TS. 8694 : Akrilik recine esasli vernikler.

TS. 8750 : Anakardiyum recine esasli vernikler.

TS. 8751 : Aminoalkid recine esasli vernikler

TS. 9720 : Sellilozik tiner.

TS.10284 : Anakkardiyum recine esasli astar boyalar
TS.19556 : Aminoalkid recine esasli parlak boyalar.
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